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MC ITALIA S.r.l.

DA OLTRE VENT’ANNI

risolviamo le tue problematiche ambientali!

LA NOSTRA AZIENDA

MC ITALIA S.r.l. & operante dal gennaio 1991 sul territorio italiano,
trasferendo I'esperienza piu che trentennale maturata in Europa
Centrale dalla consociata MC Svizzera nella soluzione delle
problematiche relative ai serbatoi interrati; MC ITALIA e in grado di
intervenire in assoluta conformita alla normativa ed agli standard
tecnici per la messa in sicurezza e la bonifica degli impianti sulla base
delle direttive regionali, nazionali e comunitarie.

Awvalendosi di personale altamente
specializzato e di apparecchiature
tecnologicamente avanzate offre piena
garanzia di igiene e di sicurezza sul lavoro.
L'utilizzo di serbatoi & un punto chiave nel
processo produttore-distributore-utilizzatore.
La qualita del prodotto fornito e strettamente
correlata alla qualita dello stoccaggio.

Pulizia e controllo periodico dei serbatoi non
sono quindi costi inutili, ma accorgimenti
fondamentali per mantenere alto il livello di
qualita e di sicurezza dellattivita per un buon
posizionamento nel mercato.

La diagnosi dello stato di conservazione dei
serbatoi, & uno strumento fondamentale per

prevenire fenomeni di inquinamento.

Quanto sopra assume maggiore importanza
alla luce delle vigenti disposizioni in materia
di protezione del sottosuolo e delle falde
acquifere ed alla sempre maggiore attenzione
alle problematiche ambientali ed ecologiche

in generale. Risulta urgente ed indifferibile
provvedere all" adeguamento delle strutture
tenendo conto, tra Ialtro, delle responsabilita
civili e penali gravanti sugli amministratori, sui
proprietari e sui conduttori di serbatoi (D.Lgs.
152/06, D.Lgs. 81/08 e successive modifiche
ed integrazioni e D.PR.177/11).

MC ITALIA — Uffici sede Cornaredo MILANO
L'azienda & coperta da un’assicurazione verso

terzi e per danni ambientali.




SISTEMA ROBOTIZZATO
PER BONIFICA
E PULIZIA SERBATOI

® Bonifica, pulizia, degassificazione e gas-free

di serbatoi mediante ROBOTANK.

® Procedura di intervento con ROBOTANK




SISTEMA ROBOTIZZATO PER
BONIFICA E PULIZIA SERBATOI

effettuate a ciclo chiuso e con ulteriore
abbattimento a carboni attivi. ROBOTANK e
la relativa pompa da vuoto, sono certificati
ATEX per “Zona 0" e sono supportati da un
automezzo speciale autonomo certificato
ATEX Zona 1. Quando ROBOTANK conclude
il suo intervento, il cliente ha la garanzia

di avere un serbatoio perfettamente pulito

e gas free. Tutto questo senza che si sia

Pompa da vuoto ATEX Zona 0. dovuto ricorrere ad ingresso di personale.
Arrotolatore ATEX Zona 1. ROBOTANK, opera nel rispetto delle
ROBOTANK & un robot interamente norme di sicurezza e ambientali piu rigide,
BONIFICA, PULIZIA, .comandato F}Iall’estemo, in grado di. es§guire e costituisce un'autentica rivoluzione
DEGASSIFICAZIONE in assloluta S|cur.ez.za ltutte le op.era2|on| n.el settorel della bonif.ica e del!a pulizia
E GAS.FREE DI SERBATOI che fino ad oggi rlchledevang I’.|nt.ervento .d| lserbat0| lc.ontenentl pr(?dott|/sostanz§
MEDIANTE ROBOTANK. dfrettc.) delll'uomo.‘ Le operémorlwl di travaso, inflammabili, mettendo finalmente al riparo
di aspirazione e di degassificazione sono dal rischio di incidenti ed errori umani.

| lavori in ambienti confinati o sospetti di
inquinamento, quali la bonifica e la pulizia

PROCEDURA DI INTERVENTO CON ROBOTANK

e Aspirazione prodotto e svuotamento serbatoio a ciclo chiuso

dei serbatoi per lo stoccaggio di prodotti
petroliferi e petrolchimici richiede I'intervento di
personale altamente specializzato e I'impiego di e Apertura boccaporto

apparecchiature in grado di offrire piena garanzia * Video ispezione con sistema certificato ATEX Zona 0
dal punto di vista del rispetto della salute e della
sicurezza sul lavoro (DPR 177/2011).

'ambiente interno ai serbatoi, anche dopo lo

¢ Inserimento robotank dal passo d’'uomo e aspirazione residui/fondami

e Eventuale azionamento getti ad alta pressione per rottura incrostazioni fondo serbatoio

e contemporanea aspirazione residui

svuotamento, a causa della presenza di prodotto e Degasificazione serbatoio a ciclo chiuso con impianto a carboni attivi

(Viene applicato al robot un dispositivo aspirante che consente di rendere gas free
anche le zone piu lontane dal boccaporto)

nelle incrostazioni e nel residuo di fondo, e
classificato ai sensi della normativa ATEX Zona 0.
Inoltre, e classificato “Zona 0" anche I'interno Bt e Disincrostazione — lavaggio — pulizia serbatoio con testina rotante
della pompa da vuoto per aspirazione di liquidi f‘%z e B o Ceer '1:.' ¥ 5N 'F:' o a copertura orbitale completa certificata ATEX Zona 0

e residui inflammabili per la presenza di vapori. ~ Robotank ATEX Zona 0. o Gas-free




BONIFICA SERBATOI

e Disincrostazione e pulizia di serbatoi
contenenti resine con l'utilizzo di

impianto a vapore e CO2 a norme ATEX Zona 1

e Automezzo certificato ATEX Zona 1
per bonifica serbatoi, reattori

mediante asportazione meccanica manuale

® Bonifica, pulizia e rimozione rivestimenti
di serbatoi, reattori e scambiatori

con pompa ad alta pressione
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; 4 BONIFICA
SERBATOI
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DISINCROSTAZIONE

E PULIZIA DI SERBATOI
CONTENENTI RESINE CON
PUTILIZZO DI IMPIANTO
A VAPORE E CO2 A NORME
ATEX ZONA 1

Questa particolare tecnologia di intervento,
realizzata da MC ITALIA con propri impianti
mobili, risulta particolarmente indicata ed
efficace in presenza di serbatoi dedicati allo
stoccaggio di resine. L'intervento di pulizia su
residui di resina impolmoniti o parzialmente
reagiti, presenta infatti difficolta spesso generate
dallo stato fisico del prodotto, che non ne
consente né il pompaggio (stato fluido) né la
rottura (stato solido). L'utilizzo dei nostri impianti
mobili permette di fluidificare la resina nel caso
di prodotto termoplastico, o di renderla piu
fragile nel caso di prodotto termoindurente,
come ad esempio le resine poliestere insature.
Tale operazione rende in ogni caso agevole la
successiva asportazione e il raggiungimento di un
eccellente risultato finale.

AUTOMEZZO CERTIFICATO
ATEX ZONA 1 PER BONIFICA
SERBATOI, REATTORI
MEDIANTE ASPORTAZIONE
MECCANICA MANUALE

Esistono delle casistiche in cui la presenza
fisica dell’'operatore all'interno dei serbatoi &
indispensabile; MC ITALIA dispone di personale
altamente specializzato, costantemente
formato, avente in dotazione le pit moderne
attrezzature e con I'esperienza necessaria

per affrontare questa tipologia di attivita. In
particolare, la sicurezza e garantita dall'utilizzo
di sistemi di recupero assistiti, dall'impiego di
DPI antistatici, dall’'uso di maschere ad aria
esterna, di strumentazione e macchinari ATEX,
di attrezzature antiscintilla e dall'impiego di tre
operatori, due dei quali operano in assistenza
per un eventuale intervento di soccorso, secondo
i piu rigidi protocolli (DPR 177/2011).

BONIFICA, PULIZIA E
RIMOZIONE RIVESTIMENTI
DI SERBATOI, REATTORI E
SCAMBIATORI CON POMPA
AD ALTA PRESSIONE

La pulizia mediante acqua ad alta pressione
e una tecnologia che genera inevitabilmente
rifiuti. Per ridurre al minimo i quantitativi,
MC ITALIA opera con una tecnologia che
coniuga una pressione molto elevata

(3000 bar) a basse portate di acqua

(circa 15 litri al minuto). In questo modo i
costi correlati, sono ridotti al minimo,

e la qualita del risultato e assicurata.

In caso di ingresso dell’'operatore
nel serbatoio la sicurezza viene
garantita dall’utilizzo di

specifici DPI in Kevlar e da

lance ATEX a doppio comando.



Q)Q CONTROLLI DI TENUTA

e Controllo di tenuta dei serbatoi

e Controllo di tenuta in depressione

sistema VACUTECT
e Controllo di tenuta tubazioni, Sistema CLT

e Controllo di tenuta in pressione

e Controllo di tenuta EECO GALAXY

serbatoi/vasche cemento

e Controllo di tenuta dell’intercapedine




CONTROLLI
DI TENUTA

Sistema VACUTECT

CONTROLLO DI TENUTA
DEI SERBATOI

Sulla base delle necessita del cliente e delle
caratteristiche impiantistiche del serbatoio,

MC ITALIA ¢ in grado di effettuare un controllo
di tenuta, scelto tra quelli esaminati da
UNICHIM, adottando di volta in volta
procedure e metodi differenti,

In particolare & possibile effettuare prove di
tenuta in pressione, in depressione totale, in
depressione localizzata e a livello statico, con o
senza necessita di svuotamento del serbatoio.
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CONTROLLO DI TENUTA
IN DEPRESSIONE SISTEMA
VACUTECT

MC ITALIA utilizza il sistema VACUTECT

(di Tanknology), eseguito con automezzo
certificato ATEX Zona 1, completo di pompa
da vuoto, sonda ad ultrasuoni,

PC con software dedicato.

Trattasi di un metodo non volumetrico

(non influenzato da variazioni di temperatura
e deformazioni interne dei serbatoi) basato su
principi fisici, che consente I'effettuazione del
controllo di tenuta, senza necessita di svuotare
il serbatoio né di fermare I'impianto al quale il
serbatoio é collegato.

CONTROLLO DI TENUTA
TUBAZIONI, SISTEMA CLT

Consiste in un metodo per la prova di tenuta,
di tipo volumetrico, delle tubazioni dedicate
al trasferimento di carburante. Utilizzando la
tecnologia Calibrated Line Test non sussiste la
necessita di svuotamento.

CONTROLLO DI TENUTA
IN PRESSIONE

Metodo basato sulla pressurizzazione del
serbatoio mediante azoto con verifica nel
tempo della pressione interna del serbatoio,
rilevando e valutando le variazioni di
temperatura e pressione barometrica (che
influenzano il volume del gas). Tale prova

di tenuta puo essere applicata anche alle
tubazioni scollegate del serbatoio.

e || serbatoio viene chiuso utilizzando una
flangia cieca, in materiale plastico,
dotata di attacchi per la strumentazione
di controllo;

e |'ermeticita della chiusura viene garantita
dall'impiego di un prodotto speciale
sistema WB;

® si mette in pressione il serbatoio mediante
aria compressa o azoto;

e viene verificata la chiusura ermetica del
serbatoio controllando 'assenza di bolle
nel pozzetto riempito di acqua;

e durata prova: 24 ore alla pressione

3000 rmm, H,0

T

acqua per controllo chiusura ermetica boccaporto

H._,__.--mannmalrn ad "U” ad acqua
.\

iktubq di collegamento ol serbatomo
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pozzetto
sonda tarmometrica

serbatoio

‘ Campo di misura ‘ Sensibilita

metallico

Barometro 0- 5000 mm H,0 | 10 mm H,0

Manometro ad U . mm i
di 3,000 mm H,0; (ad acqua) 0 - 3000 H,O 5 H,O
. . Termometro 0-30°C 0,1 °C
e strumentazione di controllo
CONTROLLO DI TENUTA CONTROLLO DI TENUTA
EECO GALAXY SERBATOI DELLINTERCAPEDINE
VASCHE CEMENTO

Metodo, di tipo magnetoresistivo, che rileva
in continuo temperatura, livello del liquido

e livello dell’acqua contenuti nel serbatoio,
mediante una sonda (Tank Level Monitors).

In presenza di un’eventuale anomalia
all'interno del serbatoio, viene trasmesso un
segnale acustico ad una centralina, posta in
superficie e collegata a un PC.

Gli aspetti qualificanti di questo metodo sono
I'applicabilita a qualunque tipologia di liquido e
non e richiesto lo svuotamento del serbatoio.

Questo metodo é utilizzato per serbatoi a
doppia parete.

Il controllo delle intercapedini nei serbatoi a
doppia parete presenta, come e noto, problemi
legati al limitato volume delle intercapedini
stesse. Per effettuare prove che siano
significative ed affidabili, & necessario il ricorso
all'utilizzo di manometri ad altissima sensibilita
e precisione e una verifica preventiva con
metodologie specifiche per la tenuta di ogni
raccordo.



RIVESTIMENTI INTERNI
SERBATOI MONOPARETE
E DOPPIA PARETE

e Rivestimenti interni

e Trasformazione a doppio mantello

con controllo mediante apparecchio d’allarme

e Realizzazione impianti di monitoraggio serbatoi

a doppio mantello con apparecchi di allarme



RIVESTIMENTI INTERNI
SERBATOI MONOPARETE
E DOPPIA PARETE

RIVESTIMENTI INTERNI

MC ITALIA ¢ in grado di effettuare a regola
d'arte rivestimenti interni di serbatoi, di vasche
in metallo o in calcestruzzo, mettendo in
essere le procedure e le tecnologie pit adatte
in funzione dei prodotti che dovranno essere
contenuti nei manufatti.

Tali rivestimenti vengono infatti realizzati con
automezzo certificato ATEX Zona 1, dotato di
compressore, aspiratore di polveri, macchina
Airless, generatore aria calda.

Particolare cura é dedicata alla determinazione
degli spessori applicati secondo le norme
Unichim, perfettamente in grado di fornire
oltre alla resistenza chimica anche la resistenza
meccanica necessaria.

A completamento del lavoro, MC ITALIA
applica, ove necessario, uno strato di materiale
specificamente destinato alla dissipazione di
correnti elettrostatiche.

MC ITALIA ¢ in grado di offrire una garanzia
decennale, confermata dal fatto che in Italia
sono attualmente e regolarmente in uso
serbatoi rivestiti da 20 anni, mentre nei Paesi
dell’Europa Centrale sono perfettamente in
funzione serbatoi rivestiti da oltre 40 anni.

TRASFORMAZIONE A
DOPPIO MANTELLO CON
CONTROLLO MEDIANTE
APPARECCHIO D’ALLARME

MC ITALIA ¢ in grado di trasformare un
serbatoio monoparete in serbatoio a doppia
parete, operando dall’interno e creando
una intercapedine, verificabile a depressione
con sistema dotato di apparecchio d'allarme
ottico/acustico.

In modo analogo si opera per i fondi non

ispezionabili di serbatoi verticali sopra il suolo.

REALIZZAZIONE IMPIANTI
DI MONITORAGGIO
SERBATOI A DOPPIO
MANTELLO CON
APPARECCHI DI ALLARME

Apparecchi d"allarme ottico / acustico

in pressione con reintegro delle perdite.
Apparecchi d'allarme ottico / acustico

in depressione con reintegro delle perdite.
Apparecchi d'allarme ottico / acustico
con reintegro delle perdite ATEX Zona 1.

W IC
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e VideoTank per ispezione serbatoi

e MagnetoTank per controllo spessore e durezza

di lamiere e rivestimenti
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' PER ISPEZIONE E
CONTROLLI SPESSIMETRICI

VIDEOTANK PER ISPEZIONE
SERBATOI

La tecnologia VideoTank & costituita da una telecamera
robotizzata con controllo remoto, azionata da un
sistema di comando computerizzato. L'intero sistema e
certificato ATEX Zona 1.

Descrizione intervento

Dopo aver bonificato il serbatoio una telecamera
robotizzata con controllo remoto, viene inserita
attraverso il passo d'uomo all'interno dello stesso.

Il tecnico, allo scopo di individuare con precisione le
eventuali problematiche in modo sistematico, registra
I'immagine, zoomando sui punti sospetti. La telecamera
& in grado di evidenziare anomalie quali: fori, corrosioni,
infiltrazioni di acqua e cricche.

Descrizione

Terminata l'ispezione un tecnico abilitato rilascera una
certificazione dello stato del serbatoio su supporto
cartaceo o elettronico.

== SISTEMA VIDEO ROBOTIZZATO

MAGNETOTANK PER
CONTROLLO SPESSORE
E DUREZZA DI LAMIERE
E RIVESTIMENTI

MC ITALIA ha sviluppato MagnetoTank, un
sistema robotizzato con controllo remoto,
computerizzato ATEX Zona 1.
MagnetoTank utilizza ruote magnetiche per
percorrere tutte le superfici ferrose.

Campo di impiego

Serbatoi interrati
Serbatoi sopra il suolo
Tubazioni

Descrizione

MagnetoTank dispone di una sonda ad
ultrasuoni, per il controllo degli spessori delle
lamiere, una sonda a correnti indotte per il
controllo degli spessori dei rivestimenti e un
durometro per il controllo della durezza
“gradi Shore D".

Documentazione

Terminata l'ispezione un tecnico abilitato
rilascera una certificazione dello stato del
serbatoio su supporto cartaceo o elettronico.




53 INTERVENTI SPECIALI

e Automezzo certificato ATEX Zona 1 per sabbiatura di

pulizia di serbatoi e reattori in acciaio inox e alluminio
e Rollertank per miscelazione residui
® Bonifica / svuotamento tubazioni
e Rimessa a forma di serbatoi implosi

¢ Bonifica e riparazione intercapedine serbatoi

a doppio mantello




INTERVENTI SPECIALI BONIFICA E RIPARAZIONE

INTERCAPEDINE
SERBATOI A DOPPIO
MANTELLO

Identificata I'esistenza di fori o cricche

rilevate con specifica apparecchiatura
ad elio sul mantello interno del serbatoio,
MC ITALIA ¢ in grado di intervenire per

ripristinare la tenuta mediante svuotamento,

bonifica, inertizzazione e saldatura secondo

BONIFICA / SVUOTAMENTO
TUBAZIONI

MC ITALIA e specializzata nello svuotamento, nella

un rigido protocollo dedicato alle specificita

e pericolosita della situazione.

pulizia e nella bonifica di tubazioni. Per queste
operazioni vengono utilizzati differenti metodi e
tecnologie, scelti sulla base delle caratteristiche
dell'impianto e delle necessita del cliente.
L'operazione pud quindi essere effettuata sia con
il metodo classico a lavaggio e riciclo con idonei
prodotti liquidi, sia con I'impiego di specifici corpi
pulenti (pig). Le forme, la consistenza e il materiale
dei pig sono scelti in funzione delle caratteristiche
delle tubazioni e dei prodotti in esse contenuti.

La movimentazione dei pig é effettuata con
effetto combinato di depressione e pressione,

ricorrendo all'impiego di aeriformi eventualmente

inertizzanti, con o senza liquido intermedio.

AUTOMEZZO CERTIFICATO
ATEX ZONA 1 PER
SABBIATURA DI PULIZIA DI
SERBATOI E REATTORI IN

ROLLERTANK PER
MISCELAZIONE RESIDUI

Trattasi di attrezzatura pneumatica ATEX

RIMESSA A FORMA DI
SERBATOI IMPLOSI

La tecnologia di MC ITALIA consente il

ACCIAIO INOX E ALLUMINIO

MC ITALIA a secondo del materiale con il quale
il serbatoio & stato realizzato, utilizza abrasivi
speciali non solo per ottenere il grado di pulizia
richiesto, ma anche per non alterare il grado

di finitura delle superfici.

| sistemi messi a punto da MC ITALIA risultano
particolarmente efficaci nel caso di reattori e
serbatoi in acciaio inox e in alluminio.

Il sistema certificato ATEX Zona 1 per la
sabbiatura, € composto da: compressore,
sabbiatrice, impianto per aspirazione
polveri/sabbia.

Zona 1 in grado di movimentare e/o miscelare
residui fangoso-palabili.

Omogeneizza e/o fluidifica i residui presenti
all'interno di serbatoi con fondo piano,
evitando i rischi connessi all'ingresso degli
operatori.

recupero totale del serbatoio imploso (sia esso

sopra il suolo che interrato) attraverso I'utilizzo

controllato di fluidi incomprimibili.




// GESTIONE RIFIUTI

e Gestione integrata rifiuti




GESTIONE RIFIUTI

MC ITALIA S.r.l
DIVISIONE AMBIENTE

La corretta interpretazione delle leggi italiane

in materia ambientale richiede competenza,
tempo e specializzazione: caratteristiche che
confluiscono e si riassumono nella nostra societa.
L'ampia conoscenza dell’offerta nazionale ed
internazionale nel campo dell’ecologia e la
consolidata esperienza maturata nella gestione
dei rifiuti speciali insieme alle numerose
casistiche ambientali affrontate, rendono

MC ITALIA interlocutore adeguato per chi mira
ad avere soluzioni di smaltimento o di interventi

ecologici snelli e mirati.

“Intermediario: colui che svolge I'attivita di
coordinamento tra il produttore, il trasportatore,
Iimpianto di destinazione (o centri di stoccaggio
intermedl) e si occupa dell’organizzazione delle
varie fasi dello smaltimento e del recupero

del rifiuto”.

Il ruolo dell" Intermediario non deve essere
interpretato come limite, ma come possibilita

di gestione tridimensionale del rifiuto, poiché
permette a MC ITALIA di occuparsi della materia

ambientale senza confini impiantistici

o territoriali, potendo valutare ogni auspicabile
soluzione che tuteli e soddisfi economicamente
il produttore di rifiuti e che soprattutto ne
garantisca la legalita ed il rispetto delle
normative vigenti nelle varie fasi .

Uno staff di tecnici qualificati vi accompagnera
nell’iter, proponendovi consulenze, soluzioni e
alternative.

MC ITALIA ha fatto della sinergia il suo
primario strumento di lavoro, sfruttando gl
stretti rapporti di collaborazione e di intesa
che intercorrono sia con i propri clienti che
con i propri fornitori, creando fra gli stessi un
interscambio funzionale e proficuo.

La politica aziendale, basata sull’ascolto del
cliente e sull’elaborazione di quanto richiesto,
accoglie le diverse esigenze dei produttori, che

con il tempo possono cambiare od evolversi.

Punto di forza della divisione ambiente, sono

le consolidate partnership strette con impianti
dedicati a differenti tipi di lavorazione del
rifiuto: impianti chimico-fisico-biologici, impianti
di inertizzazione, discariche, termovalorizzatori,
centri di recupero, piattaforme autorizzate

al deposito temporaneo dei rifiuti e al
riconfezionamento degli stessi con il successivo
conferimento in impianti finali.

LA DIVISIONE AMBIENTE
GARANTISCE:

- Corretto smaltimento dei rifiuti

- Controllo delle autorizzazioni necessarie
per il trasportatore e per lo smaltitore

- Corretta tenuta della documentazioni
burocratica

- Trasporto rifiuti pericolosi e non
pericolosi (ADR)

- Consulenza normativa

- Pronto intervento

- Gestione globale dei rifiuti

MC ITALIA basa la propria deontologia sulle
norme legislative che regolano la categoria

di settore d'appartenenza, nonché tutta la
materia ambientale, seguendo inoltre tutte le
regolamentazioni dettate dalle Certificazioni

di qualificazione ottenute (ISO), relative ad
Ambiente, Qualita e Sicurezza, mantenendo un

servizio snello con garanzia di sicurezza.




INDAGINI E
f BONIFICHE AMBIENTALI

e Bonifica siti contaminati
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INDAGINI E
BONIFICHE AMBIENTALI

BONIFICA DI SITI
CONTAMINATI

MC ITALIA sulla base della propria esperienza

ed organizzazione, affronta in modo completo

e professionale I'intera problematica:

e un approfondito audit ambientale, basato
sulla ricostruzione delle attivita produttive
susseguitesi sul sito, sulla tipologia
e quantita delle sostanze utilizzate,
sull'impiantistica (modalita di stoccaggio
e movimentazione), sui percorsi delle reti
interrate, sulla tipologia di rifiuti prodotti e
smaltiti, sulla tipologia edilizia dei fabbricati,
ecc., che consente l'individuazione dei
potenziali centri di pericolo

e indagini ambientali preliminari per la
valutazione della qualita del suolo e
sottosuolo dirette (trincee, sondaggi
geognostici a diverso diametro, piezometri
per controllo e campionamento falda, ecc.)
ed indirette (georadar), per I'identificazione
di eventuali passivita ambientali

e assistenza documentale dalla proposta di
indagine al ritiro del certificato di avvenuta
bonifica, passando per la redazione e
presentazione di tutti gli elaborati grafici
necessari (anche su supporto elettronico),
quali Piano della Caratterizzazione, Progetto

di Bonifica, Relazione Tecnica Finale, ecc..

e studio e proposta della corretta soluzione
per il ripristino della conformita del sito
(con relativa valutazione economica):

- progettazione impianti per bonifiche in situ
(senza ricorrere alla movimentazione della
matrice contaminata)

- on site (trattamento sul posto con impianti
mobili)

- off site (con trasporto, allontanamento e
trattamento della matrice contaminata
presso impianti esterni)

e analisi di laboratorio finalizzate alla
classificazione dei rifiuti ed all'omologa
presso impianti autorizzati allo smaltimento

* bonifica e messa in sicurezza di serbatoi,
impianti e macchinari, sopra e sottosuolo

* opere prowvisionali, quali micropali,
berlinesi, paratie, diaframmi, ecc.

e wellpoint e barriere idrauliche con
impianto trattamento acque prima dello
scarico

e scavi, rimozioni, reinterri e ripristini

Tutto questo unitamente al mantenimento

dei rapporti con gli Enti preposti al controllo,

al fine del raggiungimento dello scopo,

condividendo con cliente ed Enti, modalita e

tempi di azione.
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Autorizzazioni

MC ITALIA E REGOLARMENTE ISCRITTA:

e Registro imprese di Milano (Tribunale di Milano) al n. 1355356

e REA (repertorio economico amministrativo — ex registro ditte) Ml -1355356

¢ Albo Nazionale Gestori Ambientali - Sezione Regione Lombardia (c/o C.C.I.A.A.)
Iscrizione n. MI 06356 — categoria 4 (raccolta e trasporto rifiuti propri non pericolosi)
Iscrizione n. MI 06356 — categoria 5 (raccolta e trasporto rifiuti propri pericolosi)
Iscrizione n. MI 06356 — categoria 8 (intermediazione)

Iscrizione n. MI 06356 — categoria 9 (bonifica di siti)

Certificazioni

MC ITALIA ha fatto proprio un Sistema di Gestione Integrato Qualita, Ambiente, Sicurezza
e Salute, certificato in conformita alle norme di riferimento, con I'intento di migliorare
costantemente il servizio offerto ed il rispetto dei lavoratori e dell’ambiente, puntando su
tecnologie innovative e know-out aziendale.

In MC ITALIA ciascuno, nell’ambito delle rispettive attribuzioni e competenze, considera la
Sicurezza, I'lgiene del Lavoro e la tutela dell’Ambiente come temi di primaria importanza

e come parti integranti ed inscindibili della propria attivita lavorativa, nel rispetto delle
prescrizioni di Legge.

Anche le attivita di Imprese Terze che operano per conto di MC ITALIA devono svolgersi in
condizioni di sicurezza e di rispetto dell’ambiente ed e quindi compito dell’Azienda, seppur
nel massimo rispetto della sfera di autonomia gestionale dell’appaltatore, attuare le azioni
pil opportune per raggiungere questo scopo.

Qualita: UNI EN I1SO 9001:2015 - certificato n°® 1305
Ambiente: UNI EN ISO 14001:2015 - certificato n® 1305
Sicurezza: BS OHSAS 18001:2007 - certificato n® 1473

Copia dei certificati e della politica aziendale, sono disponibili sul ns. sito:
www.mcitaliabonifiche.it



CONTATTI

info@mcitaliabonifiche.it
info@mcitaliambiente.it

www.mcitaliabonifiche.it

tel. 02-93569911
fax 02-93568988
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METTIAMO LA NATURA AL SICURO

MC ITALIA S.r.l.

MC ITALIA S.r.l.
20010 Cornaredo (M) - Via Galileo Galilei, 42
Tel. 02 93569911(r.a.) - Fax 02 93568988
www.mcitaliabonifiche.it



